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Cél: szerkezeti anyagok - els6sorban fémek- mechanikai, technoldgiai, ritkabban esztétikai
jellemzo6inek célszerti megvaltoztatasa illetve darabolasa, egyesitése.

Eljarasok:

feliileti h6kezelések
diffazios kezelések
helyi olvasztasok
vagas

hegesztés
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Hevitési modok a hé fejlédés helye szerint:

e munkadarabban:
o ellenallasos
¢ indukcids
e impulzus indukcios

e héforrasban:
o v
* lang
¢ plazma

e mdb és héforras kolesonhatasaként:
o lézer
e impulzus lézer
¢ elektronsugar



Elvarasok:
* ujabb alkalmazasok iranti igény

* azenergia igény csokkentése

e azenergia felhasznalds hatasfokdanak novelése

* azanyagok és technoldgidk koltség optimalizaldsa

e azalkatrészek és szerszamok élettartamanak novelése

e kornyezetbarat modszerek fejlesztése

e karos anyagok kivaltasa

* hokezelés koltségeinek csokkentése kiillon hékezel§ centrumok létesitésével
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Hoémennyiség forrdsa: 6rvénydram + hiszterézis

Kéregvastagsag tényezdi:
* vezetOképesség
e permeabilitas
e frekvencia

e hofok -hy500/ hys = 40

Paraméterek:
* P=50-150kW
e f=3-200kHz

Automatizalasi lehetGség
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Alkalmazasok:

kéregedzés

festékszaritas, raégetés
melegalakitdsi eldmelegités
csGhegesztés, forrasztas
huzal visszalagyitas
atolvasztads, otvozés
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INDUKCIOS IMPU!

Paraméterek:
e frekvencia: 2,7 MHz
e hatasidd: 1-100 ms

Elényei:
e nem kell htit6kozeg
* nincs deformacio
e finom martenzit tik miatt n6 a korrozio allésag

e szerszamacéloknal n6 a keménység - HV=11500-13500 N/mm?-ig

Hatranya:
e koltséges berendezés miatt csak tomeggyartasban gazdasagos
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PLAZMASUGARAS HEVITE

Plazma el6allitasa: magas hdmérsékleten vagy erés elektromagneses mezével

Jellemz6i:
e Fémek - nem csak acélok- daraboldsara alkalmas!
e Hoémeérséklet: 20000-30000 K
e Vaghato vastagsag 160 mm-ig / atlovéssel 40 mm-ig/
* Az anyagot nem égeti el, hanem omledékként kiftijja a résbol
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PLAZMASUGARAS HEV

Kett6s gaz adagolasos vagas

Jellemz6i:
* Max. 75 mm-ig
* Plazmagaz: argon vagy hidrogén masodlagos plazma g?-'l ,
masod.lagos
e Masodlagos gdz: gaz N
e Otvozetlen acélnal oxigén vagy nitrogén adagolas adagolas
* Otvozott acélndl, alu-nadl nitrogén vagy CO2

védolemez

El6nyei:
e fokuszdlja a sugarat

e salak nem tapad fel a hatoldalon
e gyorsabb az el6bbinél
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PLAZMASUGARAS HEV/

Viz befecskendezéses plazmaives vagas

Jellemz6i:
e Az iv héfoka kb. 30000 K
e Fémtiszta, fényes a vagott feliilet

e Kevesebb fiisttel alacsonyabb zajszint mellett végezhetd /115 dB helyett 96 dB/

* Vizalatti vagasnal a zajszint 50-8o dB

* A plazmaiv 15 mm vastagsagig tompahegesztésre is hasznalhato
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munkadarah



O AZMASUGARAS HEV

Leveg6 plazmas vagas

léghﬁtés_}e"fgﬁ* —leghiites

uvoka

edolemez

plazmaiv
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Precizids vagas

munkadarah

Jellemz6i:

Maégneses mez6 vékonyitja az ivet
Max. 6 mm lemezvastagsagig, lassu
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PLAZMASUGARAS HEVT ege

Plazma vagas koltségelemei 1 vagofej esetén Langvagas koltségelemei 1 vagofej esetén

OAcetilén kdltség

. o (:.-Eélzkij]tség W Oxigén kéltség
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LEZERSUGA

Elve: az an. aktiv kozeget / szilard anyag vagy gaz/ villanofénnyel vagy nagyfrekvencias
arammal gerjesztik.

Hatdsara az elektronok energia szintje megndé, majd 1078 sec mulva visszaugrik és fotonokat
bocsatanak ki és kialakul a 8-12 mm atmér6jii monokrom fénysugar.

Jellemz6i:
e Fokuszalas lencsékkel, tiikrokkel torténik.
e A gépiparban altalanosan hasznalt folyamatos tizemt CO2 gazlézer hullamhossza 10,6 pm

e Hatasfoka: 12-18%
® Beszerzésiar: 125 ezer USD -

villaro-
idmpa

Lézerek munkaban 01

‘ B rezcnitor

[

i, ;
anergra- Mpegyseg

Miiszaki klub - 2013 - 01 - 28 - RL 1



LEZERSUGARAS +

LEZERES FELULETKEZELES
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LEZERSUGARAS H
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Sik feliilet hevitése a mdb. el6tolasaval Sik feliilet hevitése rezg6tiikros pasztazassal
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LEZERSUGARAS +

Csapszer( alkatrész hevitése
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Furatos alkatrész hevitése
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LEZERSUGARAS HEVITES - Koéltségek

A lézersugaras kezelés el6nyei:

minimalis h6kozlés miatt nincs 6tvozé kiégés

nincs deformacio

nehezen hozzaférhet6 helyek is hékezelhet6k

készre munkalt alkatrészeken is végezhet6

alacsony széntartalmu acélos is martenzitesre edzheték / C 20 acélndl 52- 54 HRC érhet6 el/
a kéreg keménység altalaban is 20- 30 %-kal né

ontottvas vagy szilumin ontvényeknél feliileti dtolvasztaskor a kopasalldsag 30- 40 %-kal né
a lézerrel edzett acélok kifaradasi hatara 70-8o %-kal n6

eutektoidos szerszamacélok keménysége 7000 N/mm? -rél 9g8oo N/mm? HV értékre emelkedett, a
finom martenzites szerkezet és a szénkiégés elmaradasa miatt

gombgrafitos ontottvas feltiletén HV = 10000 N/mm? keménység értéket mértek
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Lang-, plazma-, és lézersugaras vagas vagasi hosszra vonatkozo fajlagos
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ELEKTRONSU

Elve: vakumkamraban / p= 102 — 103 Pa, masképpen 107 -10® bar/ a gerjesztett wolfram
katédbdl kilépo elektronokat 30 -200 kV fesziiltséggel gyorsitjak kb. 105 km/s

sebességre.

A magneslencsékkel a sugarnyalabot 0.002 - 2 mm atmérdre fokuszaljak.
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Adatok:
* teljesitmény: 5- 50 kW
* rétegvastagsag: 0.3-1 mm

Hatranyai:
e koltséges berendezés

e avakumkamra miatt a mdb.-ok mérete
korlatozott
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ELEKTRONSU

Az eljaras hatdsa a szerszamacélokra:

a szovetek dendritjeiben a szén és az 6tvoz6k mennyisége nagyobb, ezért megeresztéskor tobb
finomszemcséji diszperz karbid valik ki

hidegalakito szerszamoknal az olvasztott kéreg keménysége és kopasallosaga 20-25 %-kal megné.
ledeburitos acélok hajlito szilardsaga 22-30 %-kal novekszik

Teljesitménysiirliség [W/cm’] Elektronsugar

A lézer- ill. elektronsugaras ho6forrasok kozos tulajdonsagai:  10° ——

gyorsan, tehetetlenség nélkiil mozgathatok - WSS

jol automatizalhatok i) :

fokozatmentes energiaszint szabalyozas lehetséges 10" e {%

6l fokuszalhatok » R J

hatasidejiik pontosan beallithatd Eﬁﬁi{gﬁt és\\%m 6zés

fémtiszta feltiletet eredményeznek 10° PO

otvozé kiégést nem okoznak 10° fopiias k e

a deformacié gyakorlatilag elhanyagolhat6 \tf

bonyolult alakzatok is hozzaférhet6k 10° 0T 10° 10° 107 10°

tobbcélaan felhasznalhaték Hatasid6tartam a fékuszfolton [s]
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